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(EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
PROHIBITION SIGNS. ZAKAZU.
()} LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D'OBBLIGO E DIVIETO. (F1) VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
(FR) LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
D'INTERDICTION. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG
(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y FORBUDT.
PROHIBICION. (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND PREPOVEDANO.
VERBOTSZEICHEN. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM
(RU) NEFEHAA CUMBONOB BE3OMACHOCTU, OBA3AHHOCTU A ZAKAZOM.
W 3AMNPETA. (HY) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK
(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E FELIRATAL
PROIBIDO. (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMYJY IR DRAUDZIAMUYJY ZENKLY
(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN PAAISKINIMAS.
VERBOD. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
(EL) NEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YTIOXPEQEHE KAI (Lv) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
AMNATOPEYZHE. PASKAIDROJUMI.
(RO) LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR,  (BG) JIEFTEHAA HA 3HALIMTE 3A OMACHOCT, 3AAB/IKUTESTHN
DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE. 1 3A 3ABPAHA.
(SV) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. (AR) basdly slyls shasdl 90y puilae
(cs) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECi, PRIKAZOM A : "
ZAKAZOM.

(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA.

>

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES)
PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOPAMEHWA SJIEKTPUYECKUM
TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAL - (RO)
PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (CS) NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM -
(HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (FI) SAHKOISKUN VAARA
- (DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK)
NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS -
(ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) OMTACHOCT OT TOKOB Y/IAP - (AR) d_iles)l dsaall oz

»

(EN) DANGER OF FUMES FROM PLASMA CUTTING - (IT) PERICOLO FUMI DI LAVORAZIONE - (FR) DANGER FUMEES
DE PROCESSUS - (ES) PELIGRO HUMOS DE ELABORACION - (DE) BEIM ARBEITEN GEFAHR DURCH RAUCHGASE - (RU)
OMACHOCTb BbIAENEHMA AbIMOBbIX TA30B - (PT) PERIGO DE FUMOS DE PROCESSAMENTO - (NL) GEVAAR ROOK
VAN BEWERKING - (EL) KINAYNOX KAMNQN KATEPTAZIAZL - (RO) PERICOL GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ROK FRAN
BEARBETNING - (CS) NEBEZPECi DYMU POCHAZEJICICH Z PRACOVNI CINNOSTI - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA TIJEKOM RADA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POWSTAWANIA OPAROW - (FI) TYOSKENTELYSTA AIHEUTUVAN SAVUN VAARA - (DA) FARE PGA.
DAMPE FRA BEARBEJDNINGEN - (NO) RISIKO FOR RGYK UNDER BEARBEIDELSEN - (SL) NEVARNOST NASTAJANJA DIMNIH
HLAPOV MED DELOM - (SK) NEBEZPECENSTVO DYMOV VZNIKAJUCICH PRI PRACOVNEJ CINNOSTI - (HU) MUNKAVEGZES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (LT) DUMY PAVOJUS DARBO METU - (ET) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (LV)
1ZTVAIKOJUMU BISTAMIBA APSTRADES LAIKA - (BG) OMTACHOCT OT NYLUELV NPU OBPABOTBAHETO - (AR) J—oxl disal b
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(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE)
EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL)
KINAYNOX EKPHZHEX - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPECI VYBUCHU - (HR-SR)
OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRAENGFARE - (NO) FARE
FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (LT)
SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT EKCI/I03UA - (AR) jlaxisyl ybas

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT
DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN
VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAAEBATb 3ALUUTHYIO OAEXAY - (PT) OBRIGATORIO O
USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (EL) YIOXPEQXH NA ®OPATE
NPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSPLAGG - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA
OBLACILA - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (LT)
PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT
AIZSARGTERPUS - (BG) 3AABJ/IKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJIEKNO - (AR) d-dlg)l Gu—dall slal sl
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(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES
GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJEBATb 3ALUUTHBIE MEPYATKU - (PT) OBRIGATORIO O
USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YNMOXPEQXH NA
®OPATE NPOXTATEYTIKA FANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITIi OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH
RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT
TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE
ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO -
(LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT
AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AAB/PKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HU PBKABULIN - (AR) ddlgl wlilad)l slayl slypdyl
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(EN) DANGER OF UV RADIATION FROM PLASMA CUTTING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA LAVORAZIONE - (FR)
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE PROCESSUS - (ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS DE ELABORACION - (DE) BEIM
ARBEITEN GEFAHR DURCH UV-STRAHLUNG - (RU) OMACHOCTb Y/IBTPAOVONETOBbIX M3/YYEHUI - (PT) PERIGO DE RADIACOES
ULTRAVIOLETAS DE PROCESSAMENTO - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLETSTRALEN VAN BEWERKING - (EL) KINAYNOZ YMEPIQAQN
AKTINON AMO KATEPTAZIA - (RO) PERICOL RAZE ULTRAVIOLETE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN
BEARBETNING - (CS) NEBEZPECi ULTRAFIALOVEHO ZARENi POCHAZEJICIHO Z PRACOVNI CINNOSTI - (HR-SR) OPASNOST OD
ULTRALJUBICASTIH ZRAKA TLIEKOM RADA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS CIECIA - (FI)
TYOSKENTELYSTA AIHEUTUVAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE STRALER FRA BEARBEJDNINGEN

- (NO) RISIKO FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER BEARBEIDELSEN - (SL) NEVARNOST ULTRAVIOLIENEGA SEVANJA MED.
DELOM - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA VZNIKAJUCEHO PRI PRACOVNE) CINNOSTI - (HU) MUNKAVEGZESBOL
BEKOVETKEZO ULTRAVIOLA-SUGARZAS VESZELYE - (LT) ULTRAVIOLETINIY SPINDULIY PAVOJUS DARBO METU - (ET) KEEVITAMISEL
ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSE OHT - (LV) ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA APSTRADES LAIKA - (BG) OMACTHOCT
OT OBJTbYBAHE C YNITPABUOJIETOBM JIbYU MPU OBPATBAHETO - (AR) J—osll s &6l dymmumiial] oo dioM poy—sl b

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’'INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU)
OMACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOZ NYPKATIAZ - (RO) PERICOL DE INCENDIU
- (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECi POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (FI) TULIPALON
VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU) TUZVESZELY - (LT)
GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT MOXAP - (AR) §— > eV 8 il ydas

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE)
VERBRENNUNGSGEFAHR-(RU) ONTACHOCTb OXKOI'OB- (PT) PERIGO DEQUEIMADURAS - (NL) GEVAARVOORBRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX
EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (CS) NEBEZPECi POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA

- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER - (NO) FARE FOR FORBRENNINGER
- (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET)
POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT U3TAPAHUA - (AR) Ggy—d yoy—stdl ytas

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON
IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) ONACHOCTb
HE MOHM3VPYIOLUEN PALVALIAN - (PT) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN -
(EL) KINAYNOZ MH IONIZONTON AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE
- (CS) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM
NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT
STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (HU) NEM
INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV)
NEJONIZEJOSA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE IOHWU3UPAHO OBJTBYBAHE - (AR) disgo peé wilelois yoysidl ylas
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(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER
ART - (RU) OBLAA ONACHOCTbD - (PT) PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOZ KINAYNOX - (RO) PERICOL GENERAL
- (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN
VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU)
ALTALANOS VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLLM OMACTHOCTU - (AR) sle ylas
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(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE MACHINE - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE DELLA
MACCHINA - (FR) INTERDIT D’UTILISER LA POIGNEE COMME MOYEN DE SUSPENSION DE LA MACHINE - (ES) SE PROHIBE UTILIZAR
LA MANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION DE MAQUINA - (DE) ES IST UNTERSAGT, DEN GRIFF ALS MITTEL ZUM AUFHANGEN
DER MASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3AMNPELLEHO NMOABELINBATb MALLUUHBI 3A PYYKY - (PT) E PROIBIDO UTILIZAR A MAGANETA
COMO MEIO DE SUSPENSAO DA MAQUINA - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET WORDEN GEBRUIKT OM HET MACHINE AAN OP TE
HANGEN - (EL) AMATOPEYETAI H XPHZH THZ XEIPOAABHZ AN MEXO ANYWQXHZ THZ MHXANHX ZYIKEYHZ - (RO) SE INTERZICE
FOLOSIREA MANERULUI CA MIJLOC DE SUSTINERE A MASINII - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT
HANGA UPP MASKINEN - (CS) JE ZAKAZANO POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI PRISTROJE - (HR-SR) ZABRANJENO
JE UPOTREBLJAVATI RUCKU ZA PODIZANJE STROJA - (PL) ZABRANIA SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA -
(F1) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA RIPUSTUS VALINEENA (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET TIL AT HAEVE
MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A HENGE MASKINEN OPP - (SL) ROCAJA NE SMETE UPORABLJATI ZA
OBESANJE APARATA - (SK) JE ZAKAZANE VESAT ZVARACI PRISTROJ ZA RUKOVAT - (HU) TILOS A GEP A FOGANTYUJANAL FOGVA
FELAKASZTANI - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONE APARATU SUSTABDYMUI - (ET) ON KEELATUD RIPUTADA
masin KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI APARATA PIEKARSANAI - (BG) 3ABPAHEHO E JIA CE
W3MO0N3BA PbKOXBATKATA KATO CPEACTBO 3A OKAYBAHE HA MALUMHATA - (AR) Lol VI §odsid dlamungS pamdall plasiw] ytass

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALUUTHBIE OYKU - (PT) OBRIGACAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN
BESCHERMENDE BRIL - (EL) YOXPEQXH NA ®OPATE MPOXTETEYTIKA I'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR
DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-
SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO
PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN -
(SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG
VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV)
PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AAB/DKUTENHO IA CE HOCAT MPEAMA3HN OYWIIA - (AR) ddly Gyl =layb elIyl

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT
AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER
ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3ANPET AJ11 AOCTYMA NOCTOPOHHUX JINL - (PT) PROIBICAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS
- (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AATOPEYZH MPOXBAZHE XE MH ENITETPAMENA ATOMA -
(RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS)
ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM
NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM
IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (SK) ZAKAZ
NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K 0SOB - (HU) FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS [EITI
DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA
AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E JOCTBMBT HA HEYMb/IHOMOLLEHW JIULA - (AR) s—g) zra—s y—sdl polidl s Jg—sul y tasy
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(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU
MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH
EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBASAHHOCTb MOJIb3OBATbCA 3ALUMTHON MACKO - (PT) OBRIGATORIO
O USO DE MASCARA DE PROTEGAO - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (EL) YMOXPEQEH
NA O®OPATE MPOETATEYTIKH MAZKA - (RO) FOLOSIREA MASTI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT
ATT BARA SKYDDSMASK - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNEHO STITU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
MASKE - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - (FI) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT
ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE
MASKE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STITU - (HU) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA
UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU
- (BG) 3AABL/DKUTENHO W3MNON3BAHE HA MPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA - (AR) Gly glid _slasiwl slidyl

(EN) USE OF EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTIONS DE L'OUIE
OBLIGATOIRES - (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OIDO - (DE) DAS TRAGEN EINES GEHORSCHUTZES IST PFLICHT - (RU)
OBA3ATE/IbHAA 3ALUUTA OPTAHOB CJIYXA - (PT) OBRIGACAO DE PROTECCAO DOS OUVIDOS - (NL) OORBESCHERMING
VERPLICHT - (EL) YNOXPEQEH MNPOXTAZIAZ AKOHE - (RO) PROTECTIA AUZULUI OBLIGATORIE - (SV) HORSELN MASTE
SKYDDAS - (CS) POVINNOST OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ OCHRONY SEUCHU - (FI)
KUULON SUOJAUSPAKKO - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE H@REVARN - (NO) DU MA HA PA DIG HORSELVERN - (SL) OBVEZNA
UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA OCHRANA SLUCHU - (HU) HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS
PRIEMONES KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUSLIK ON KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID - (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT
DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AIIbJIKUTENTHO A CE MOJI3BAT NMPEAMA3HU CPEACTBA 3A CNYXA - (AR) 3391 dulesu sldyI

(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO
DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) LUTILISATION
DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES)
PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE)
TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER MASCHINE
UNTERSAGT - (RU) WCTOJIb30BAHME YCTAHOBKM 3AMPELWEHO JIMLAM, WCMOMb3YIOWMM SJIEKTPOHHYIO 1
SMEKTPOANMAPATYPY OBECMEYEHMA XKU3HEAEATENLHOCTY - (PT) E PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES
DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS
VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (EL) AMAFOPEYETAI H XPHEH TOY MHXANHMATOX ZE
ATOMA MOY OEPOYN HAEKTPIKEE KAl HAEKTPONIKEE IYIKEYEE ZOTIKHE THMAZIAY - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA
MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE SI ELECTRONICE VITALE - (SV) FORBJUDET FOR
ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN -
(CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENi - (HR-SR)
ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE
UREDAJE - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE
URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (FI) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN
HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT
ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER
LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA
ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA
0SOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA
MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN
BEEPITVE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS
ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI
ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS
IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJ3BAHETO HA MALIMHATA OT JINLIA, HOCUTENN HA ENEKTPUYECKM
U ENEKTPOHHU MEAMLIMHCKN YCTPOUCTBA - (AR) dyguadl digyisIVly diliyesl 8oVl Jalod ddVl plasiiouwl ylasy

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA
MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE
PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS
- (DE) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) UCMOJIb30BAHVE
MALUVHbI 3AMPELAETCA JIOAAM, VMEIOLLMM METAJIIMYECKUE MPOTE3bI - (PT) PROIBIDO O USO DA MAQUINA
AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS
VAN METALEN PROTHESEN - (EL) AMATOPEYETAI H XPHIH THE MHXANHEZ XE ATOMA NOY OEPOYN METAAAIKES
MPOZOHKES - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINIl DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE -
(SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE
NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE
- (PL) ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (FI) KONEEN KAYTTO KIELLETTY
METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN
- (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED METALLPROTESER - (SL) PREPOVEDANA UPORABA
STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - (HU)
TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA
DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD
METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3AGPAHEHA E YNOTPEGATA
HA MALUMHATA OT HOCUTENW HA METAJTHU MPOTE3M - (AR) dpasnall go—wll 8421 ousiiums St dIVl plasiwl oy
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(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI
METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (FR) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES
ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - (DE)
DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3AMNPEWAETCA HOCUTb
METAJUIMYECKUE NMPEQMETbI, YACbl WM MATHUTHBIE MJIATBIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS,
RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE
FICHES TE DRAGEN - (EL) AMAFOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAl MATNHTIKEZ MAAKETEZ -
(RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET
ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A
MAGNETICKYCH KARET - (HR-SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (PL)
ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - (FI) METALLISTEN ESINEIDEN,
KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (DA) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE,
URE OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SL)
PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH
PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES
KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY
PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT
METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA
METAJIHA NPEAMETU, YACOBHULIM U MATHUTHU CXEMU - (AR) dtnisions OlSlag Olelow cdiimo sl._.ul Alasiwl ydas
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(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR)
UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
- (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJIb3OBAHUE 3ANPELLAETCA
JIOAAM, HE UMEIOLLMM PA3PELLUEHUA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) HET
GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AAFTOPEYZH XPHZHX ZE MH ENITETPAMENA
ATOMA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE
AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN - (CS) ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR)
ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM -
(F1) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT
ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM
UPORABA PREPOVEDANA - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA
ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IRAIZLIEGTS IZMANTOT APARATU
- (BG) 3ABPAHEHO E NO/NI3BAHETO OT HEYMbJIHOMOLLEHU JIULIA - (AR) g} a0 sl goluidl Ju8 e slasiewdl ylasy

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not
allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse
collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi
ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et
électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit
s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos
eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano
solido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung
elektrischer und elektronischer Gerdte. Der Benutzer hat pflichtgemaf dafiir zu sorgen, daB8 dieses Gerét nicht
mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muBl er eine der autorisierten

Entsorg 1l einschalten. - (RU) C YK I Ha pa W c6op 3neKTpmyeckoro u
INEKTP 0 uuup, Mo TeJ/Ib He MUMeeT npaBa BblﬁpaCbIBaTb AaHHoe oGopy,qoBane B KauyecTtBe
CMellaHHoro Teepaoro 6bITOBOTO oTXoAa, a TbCA B cnewy| LeHTpPbI c6opa OTX0AO0B.

- (PT) Simbolo que indica a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacao
de néo eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha
autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen.
De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot
de geautoriseerde ophaalcentra. - (EL) ZOpBolo mou Ssixvel Tn Stapopomoinpévn culloyn] TWV NAEKTPIKWV Kia
NAEKTPOVIKWV GUOKEVWV. O XPiOTNG UMOXPEOUTAL VA UNV SIOXETEVEL AUTH T CUGKEUN 0AV HIKTO OTEPED AOTIKO
amoBAnto, aAld va ameuBiveTal o€ eyKeKPIpEVa KEvTpa ouAAoynG. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata
a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile
solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anviandaren far inte sortera denna anordning tillsammans
med blandat fast hushallsavfall, utan maste vinda sig till en auktoriserad insamlingsstation - (CS) Symbol
oznacujici separovany sbér elektrlckych a elektromckych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni
jako pevny smis i odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji oznacava
posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronsklh aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obican kruti
otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (PL) Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadow
aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania si¢ likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich
stalych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie si¢ do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady - (FI)
Symboli, joka ilmoittaa siahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdayksen. Kayttdjan velvollisuus on kaantya
valtuutettujen kerayspisteiden puoleen eika vilittaa laitetta kunnallisena sekajatteena. - (DA) Symbol, der star for
seerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat
som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret |ndsam|mgscenter -(NO) Symbol som angir
separat sortering av elektriske og elektromske apparater Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort
dette apparatet med lig fallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler.
- (SL) Simbol, ki oznacuje Ioceno zb|ranje elektricnih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme
zavreci kot navaden gospodi i trden odpadek k se mora obrniti na pooblas¢ene centre za zbiranje.
- (SK) Symbol oznacujuci separovany zber elektrlckych a elektronlckych zariadeni. Uzivatel nesmie likvidovat
toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny dorucit ho do autorizovany zberni. - (HU)
Jeldlés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalé koteles
ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé
hulladékgyiijté kozponthoz fordulni. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy
prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo
kreiptis j specializuotus atliekq surinkimo centrus. - (ET) Siimbol, mis tadhistab elektri- ja elektroonikaseadmete
eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on poorduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda
aparaati kui munitsipaalne segajaade - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka ut|||zacua ir javeic atseviski no citam
elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest So aparatiru municipalaja cieto

atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - (BG) C KOWNTO
paspenHo cb6upaHe Ha enekTpmuyecKkarta U eNeKTpoHHa anapatypa. MonssaTenar ce 3aagb/KaBa fjla He N3XBbpNA
Tasu anapaTtypa KaTo cMeceH TBbp/, OTNaAbK B KOHTeliHepuTe 3a CMeT, NocTaBeHM oT obwuHaTa, a TpA6Ba Aa ce
6bpHe KbM C! Te 32 TOBa LEHTPOBE - (AR) Lz .dsig 7SIy ly &Sl ya8l 8542 Joaiiall gaozadl Y] yiid 30y
Lo 2 ramall Olladl gez 3510 JI amgill dke Jos cdibaisiall dbuall il Sl aiis SLazdl it (oo padidl puce okl s




DIFETTI DITAGLIO PIU COMUNI
Durante le operazioni di taglio possono presentarsi dei difetti di
esecuzione che non sono normalmente da attribuire ad anomalie di
funzionamento dellimpianto ma ad altri aspetti operativi quali:
a- Penetrazione insufficiente o eccessiva formazione di scoria:
Velocita di taglio troppo elevata.
Torcia troppo inclinata.
Spessore pezzo eccessivo o corrente di taglio troppo bassa.
- Pressione-portata aria compressa non adeguata.
Elettrodo ed ugello torcia usurati.
Puntale portaugello inadeguato.
b - Mancato trasferimento dell’arco di taglio:
- Elettrodo consumato.
- Cattivo contatto del morsetto del cavo di ritorno.
c- Interruzione dell’arco di taglio:
- Velocita di taglio troppo bassa.
- Distanza torcia-pezzo eccessiva.
- Elettrodo consumato.
- Intervento di una protezione.
d- Taglio inclinato (non perpendicolare):
- Posizione torcia non corretta.
- Usura asimmetrica del foro ugello e/o montaggio non corretto
componenti torcia.
- Inadeguata pressione dell'aria.
e- Usura eccessiva di ugello ed elettrodo:
- Pressione aria troppo bassa.
- Aria contaminata (umidita, olio o di altri contaminanti).
- Portaugello danneggiato.
- Eccesso d'inneschi d'arco pilota in aria.
- Velocita eccessiva con ritorno di particelle fuse sui componenti
torcia.
La lunghezza media del taglio.
La qualita dell'aria (presenza dolio, d'umidita o di altri
contaminanti).
- La perforazione del metallo o il taglio partendo dal bordo.
La distanza torcia-pezzo non appropriata quando si taglia.

(FR) |

MANUEL D’INSTRUCTIONS

AL

ATTENTION! LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS
AVANT D’UTILISER LE SYSTEME DE COUPE AU PLASMA

SYSTEMES DE COUPE AU PLASMA PREVUS POUR USAGE
PROFESSIONNEL ET INDUSTRIEL

1. CONSIGNES GENERALES DE SECURITE POUR LA COUPE A L'ARC
PLASMA

Lopérateur doit étre correctement informé sur l'utilisation des
systemes de coupe au plasma et sur les risques liés aux procédés
de soudage a l'arc et a leurs techniques ainsi que sur les mesures de
précaution et les procédures d’urgence s’y rapportant.

(Se référer aussi a la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour

dage al'arc:| [} et utilisation »).

/N

- Eviter tout contact direct avec le circuit de coupe ; la tension a vide

humides, sur des sols mouillés ou sous la pluie.
- Ne pas utiliser de cables a lisolation défectueuse ou aux
connexions relachées.

Ve VA

Ne pas couper sur des emballages, récipients ou tuyauteries
C ou ayant ¢ des produits inflammables liquides
ou gazeux.

Eviter d'intervenir sur des matériaux nettoyés avec des solvants
chlorurés ou a proximité de ce type de produit.

Ne pas couper sur des récipients sous pression.

Ne laisser aucun matériau inflammable a proximité du lieu de
travail (par exemple bois, papier, chiffons, etc.)

- Prévoir un r i dair adé des locaux ou des
appareﬂsassurant' éli ion des fumées dégagées par la coupe
au g une évaluation systé ique des limites d’exposition

aux fumées dégagées en fonction de leur composition, de leur
concentration et de la durée de l'exposition elle-méme est

indispensable.

Prévoir un isolement électrique correspondant a la buse de la
torche de coupe au plasma, a la piéce en cours de traitement
et aux éventuelles parties métalliques se trouvant a proximité
(accessibles).
Cet isol

est gé..é. I assuré au moyen de gants, de
et autres dispositifs prévus a cet effet et en utilisant
des plateformes ou des tapis isolants.
Toujours protéger les yeux a l'aide des filtres appropriés conformes
ala norme UNI EN 169 ou UNI EN 379 montés sur des masques ou
des casques conformes a la norme UNIEN 175.
Utiliser les vétements de protection ignifuges appropriés
(conformes a la norme UNI EN 11611) et des gants de soudage
(conformes a la norme UNI EN 12477) en évitant toujours d’exposer
I'épiderme aux rayons ultraviolets et infrarouges produits par
I'arc; la protection doit étre étendue a d’autres per dans les
environs de I'arc au moyen d’afficheurs ou de rideaux antireflets.
Bruit: Si, du fait d'opérations de coupe particuliérement intensives,
le niveau d’exposition quotidienne personnelle (LEPd) est égal
ou superleur a 85db (A), I'utilisation de moyens de protection

dividuelle adé est obli ire (Tab. 1).

HO®AOG®

- Le passage du courant de coupe génére des champs
électromagnétiques (EMF) localisés aux alentours du circuit de
coupe.

Ces champs électr q de créer des interférences

avec certains appareils médicaux (ex. pace-maker, respirateurs,

prothéses métalliques, etc.)

Des mesures de protection doivent étre adoptées pour les porteurs

de ces appareils. L'une d'elles consiste a interdire I'accés a la zone

d'utilisation du systéme de coupe au plasma.

Ce systéme de coupe au plasma est conforme a la norme technique

de produit pour une utilisation exclusive dans des environnements

industriels a usage profes ionnel. La conformité aux I|m|tes de base
relatives a l'exp ine aux champs électr gnétiq en
d ique n'est pas garantie.

étiques ri

envir

L'opérateur doit utiliser les procédures suivantes de fagon a réduire
I'exposition aux champs électromagnétiques :

fournie par le systéme de coupe au pl peut étre dang
dans certaines circonstances.

- La connexion des cables du circuit de coupe et les opérations de
contrdle et de réparation doivent étre effectuées avec le systéme
de coupe éteint et débranché du réseau d’'alimentation.

- Eteindre le systéme de coupe et le débrancher de la prise secteur
avant de remplacer les composants soumis a usure de la torche.

- Effectuer l'i [} électrique confor aux normes et a
la législ. 1 pour la pré des accidents du travail.

- Le systéme de coupe au plasma doit exclusivement étre connecté
a un systéme d’alimentation avec conducteur de neutre branché a
la terre.

- Controéler que la prise d'ali
la mise a la terre de protection.

- Ne pas utiliser le systéme de coupe au plasma dans des lieux

est correc branchée a

Fixer les deux cables I'un a l'autre et les plus prés possible.

Garder la téte et le buste le plus loin possible du circuit de coupe.
Ne jamais placer les cables autour de son corps.

Ne pas se placer au milieu du circuit de coupe durant les opérations.
Placer les deux cables du méme c6té du corps.
Connecter le cable de retour du courant de coupe a
couper, le plus prés possible de la coupe a exécuter.

Ne pas couper a proximité, assis ou appuyé sur le systéme de coupe
au plasma (distance minimale : 50<m)

- Ne pas laisser d'objets ferr

coupe.

Distance minimale d= 20cm (Fig. P).

la piéce a

iques a pr é du circuit de
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- Appareils de classe A :

Ce systéme de coupe au plasma est conforme a la norme technique
de produit pour une utilisation exclusive dans des environnements
industriels a usage professionnel. La conformité a la compatibilité
étique dans les i bles d et dans ceux
directement raccordés a un réseau d'alimentation basse tension des
immeubles pour usage domestique n’est pas garantie.

électr

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES
TOUTE OPERATION DE COUPE AU PLASMA EST INTERDITE :
Dans des lieux comportant des risques accrus de choc
électrique;
- Dans des lieux fermés ;
- En présence de matériaux inflammables ou comportant des
risques d’explosion ;
TOUTE OPERATION DE COUPE AU PLASMA DOIT étre soumise a
I'approbation préalable d'un “Resp ble expert” et touj
effectuée en présence d’autres personnes formées pour
intervenir en cas d’urgence.
IL FAUT utiliser les moyens techniques de protection décrits
aux points 7.10 ; A.8 ; A.10 de la norme « EN 60974-9 :
Appareillages pour soudage a l'arc. Partie 9 : Installation et
utilisation ».
Toute opération de coupe comportant le maintien de la source de
courant par l'opérateur (par ex. au moyen de courroies) DOIT étre
interdite.
Les opérations de coupe avec l'opérateur en position surélevé
DOIVENT étre interdites sauf en cas d’utilisation de plateformes de
sécurité.
ATTENTION ! SECURITE DU SYSTEME DE COUPE AU PLASMA.
Seul le modéle de torche prévu et son association a la source
de courant indiquée dans les "INFORMATIONS TECHNIQUES”
garantissent l'efficacité des sécurités prévues par le fabricant
(systeme de verrouillage).
NE PAS UTILISER des torches ou autres composants soumis a usure
non d’origine.
NE PAS TENTER D’ACCOUPLER A LA SOURCE DE COURANT des
torches construites pour des procédés de coupe ou de SOUDAGE
non prévus dans ce manuel.
- LENON-RESPECT DE CES INSTRUCTIONS peut entrainer des risques
GRAVES pour la sécurité de I'utilisateur et endommager l'appareil.

S

RISQUES RESIDUELS
RENVERSEMENT : installer la source de courant pour coupe au
plasma sur une surface horizontale d’une portée correspondant
a la masse ; dans le cas contraire (ex. sol incliné, irrégulier, etc.),
risques de renversement.

UTILISATION INCORRECTE : il est dangereux d’utiliser le systéme
de coupe au plasma pour d’autres applications que celles prévues.

si
ion nont

Il est interdit de I le sy
tous les cables / tuyaux d'interc
pas été démontés au préalable.

de découp au |

oudali

Il est interdit d’utiliser la poignée comme moyen de suspension du

ystéme de découpage au pl

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

Systéme de découpage au plasma a air comprimé, monophasé et ventilé.
Permet le découpage rapide sans déformation sur acier, acier inox, aciers
galvanisés, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Le cycle de découpage est activé par un arc pilote, qui est généré entre
I'électrode mobile et la buse/calotte de la torche par l'effet du courant
de court-circuit entre ces deux éléments : cette technologie permet, en
plus d’'une découpe continue, le découpage de téles perforées et/ou de
grillages.

De plus, le réglage du courant du minimum au maximum permet
d'assurer une haute qualité de découpage pour toutes les épaisseurs et
tous types de métal.

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES
- Dispositif de controle de la tension dans la torche.

- Dispositif de controle de pression de l'air, de court-circuit dans la
torche.

Protection thermostatique.

Protection contre I'absence d'air (le cas échéant).

- Surtension, sous-tension.

- Affichage de la pression de ['air (le cas échéant).

Commande de refroidissement de la torche (le cas échéant).
Compresseur d'air interne (le cas échéant).

ACCESSOIRES DE SERIE

- Torche pour découpage au plasma.

- Raccord pour le branchement de I'air comprimé (le cas échéant).
- Cable de masse.

ACCESSOIRES SUR DEMANDE

- Kit électrodes-buses de rechange.

- Torche de découpage amplifiée par le courant élevé (le cas échéant).
- Kit électrodes-buses amplifié par le courant élevé (le cas échéant).

- Kit de gougeage (le cas échéant).

3. INFORMATIONS TECHNIQUES
PLAQUE DONNEES
Les informations principales concernant I'utilisation et les performances
du systeme de coupe au plasma sont résumées sur la plaquette des
caractéristiques avec la signification suivante :
Fig.A
1-  Norme EUROPEENNE repére pour la sécurité et la construction des
machines pour le soudage a l'arc et la coupe au plasma.
2-  Symbole de la structure interne de la machine.
3-  Simbole du procédé de coupe au plasma.
4-  Symbole S:indique la possibilité d'effectuer des opérations de coupe
dans un environnement avec risque accru de choc électrique (par ex.
a proximité immédiate de grandes masses métalliques).
5-  Symbole de la ligne d'alimentation
1~: tension alternative monophasée
3~: tension alternative triphasée
6- Degré de protection du boitier.
7- Données caractéristiques de la ligne d'alimentation :
-U, :Tension alternative et fréquence d‘alimentation de la
machine (limites autorisées +10%) :
-1, e+ Courant maximal absorbé par la ligne.
-1 : Courant effectif dalimentation
8- Performances du circuit de coupe :
-U, :Tension maximale a vide (circuit de coupe ouvert).
-1,/U, : Courant et tension correspondante normalisée pouvant étre
distribués par la machine durant la coupe.
-X : Rapport d'intermittence : indique le temps durant lequel
la machine peut distribuer le courant correspondant
(méme colonne). S'exprime en % sur la base d'un cycle de
10 minutes (par ex. 60% = minutes de travail, 4 minutes de
pause ; et ainsi de suite).
En cas de dépassement des facteurs d'utilisation (figurant
sur la plaquette et correspondant a une température
ambiante de 40°C), la protection thermique se déclenche (la
machine se place en veille tant que la température ne rentre
pas dans les limites autorisées).
- A/V-A/V : Indique la plage de régulation du courant de coupe
(minimum - maximum) a la tension d'arc correspondante.
9- Numéro dimmatriculation pour lidentification de la machine
(indispensable en cas de nécessité d'assistance technique, demande
de pieces détachées et recherche provenance du produit).
10- == : Valeur des fusibles a commande retardée a prévoir pour la
protection de la ligne
11- Symboles se référant aux normes de sécurité dont la signification
figure au chapitre 1 “Régles générales de sécurité pour le soudage a
l'arc”.
Remarque : Lexemple de plaquette représenté indique la signification des
symboles et des chiffres ; les valeurs exactes des informations techniques
du systeme de coupe au plasma doivent étre directement relevées sur la
plaquette de la machine.

AUTRES INFORMATIONS TECHNIQUES :

- SOURCE DE COURANT : voir tableau 1 (TAB.1).

- TORCHE : voir tableau 2 (TAB.2).

Le poids de la machine est indiqué au tableau 1 (TAB. 1).

4. DESCRIPTION DU SYSTEME DE COUPE AU PLASMA
La machine est essentiellement composée de modules de puissance
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réalisés sur circuits imprimés et optimisés pour une fiabilité extréme et
un entretien réduit.

-
'

w
'

(Fig. B)
Entrée ligne dalimentation monophasée, groupe redresseur et
condensateurs de nivellement.
Pont de commutation a transistors (IGBT) et pilotes ; commute la
tension de ligne redressée en tension alternative haute fréquence et
procéde au réglage de la puissance en fonction du courant/tension
de coupe nécessaire.
Transformateur haute fréquence : l'enroulement primaire est
alimenté par la tension convertie par le bloc 2 ; ce dernier a pour
fonction d’adapter tension et courant aux valeurs nécessaires au
procédé de coupe et, simultanément, d'isoler galvaniquement le
circuit de coupe de la ligne d'alimentation.
Pont redresseur secondaire avec inductance de nivellement :
commute la tension/le courant alternatif fourni par I'enroulement
secondaire en tension/courant continu a trés basse ondulation.
Partie électronique de controle et de réglage controle
instantanément la valeur du courant de coupe et la compare a
la valeur configurée par l'opérateur ; module les impulsions de
commande des pilotes des IGBT chargés de la régulation.
Entraine la réponse dynamique du courant durant la coupe et
controle les systémes de sécurité.

DISPOSITIFS DE CONTROLE, DE REGLAGE ET DE CONNEXION
Panneau avant (Fig. C)

1-

2-
3-

Torche avec branchement direct ou centralisé.

- Le bouton de la torche est le seul organe de controle a partir
duquel on peut commander le début et I'arrét des opérations de
découpage.

- Quand on cesse d'appuyer sur le bouton, le cycle est interrompu
instantanément a n'importe quelle phase a l'exception du
maintien de l'air de refroidissement (post-air).

- Manceuvres accidentelles : donner l'accord de début de cycle,

l'action sur le bouton doit étre exercée pendant une durée

minimale.

Sécurité électrique : la fonction du bouton est inhibée si le porte-

buse isolant N'EST PAS monté sur la téte de la torche, ou que son

montage est incorrect.

Cable de retour.

Tableau de contrdle.

TABLEAU DE CONTROLE (Fig. C1)

1-

Poignée de réglage :
Dans toutes les modalités, elle permet le réglage du courant en
continu.
KOMPRESSOR

LED rouge de signalisation de l'inhibition du circuit interne
d'air comprimé (le cas échéant).
Si allumé, ceci indique une surchauffe des bobines du moteur
électrique embarqué sur le compresseur d‘air.

NI
I'I/';‘ LED jaune de signalisation d’alarme générale ou
avertissement relatif aux consommables de la torche.

Si allumé fixe, ceci indique une surchauffe d'un composant du circuit
de puissance, ou une anomalie de la tension d'alimentation d’entrée
(surtension ou sous-tension).

SURTENSION ou SOUS-TENSION : bloque la machine si la tension
d‘alimentation dépasse de +/- 15 % la valeur de la plaque
signalétique.

La reprise est automatique (la LED jaune s'éteint) des que I'une de ces
anomalies retourne dans les limites admises.

Si la LED clignote, ceci indique un dysfonctionnement des
consommables dont les causes peuvent étre :

- usure des consommables ;

- défaut de montage ou absence des consommables ;

- torche défectueuse ;

- pression de l'air trop basse ou absence dair dans la torche.

La signalisation disparait aprés un cycle de découpage correct.

_@ LED jaune signalisation de la tension dans la torche.

Si allumé, ceci indique que le circuit de découpage est actif (sortie
machine alimentée) :

Arc pilote ou Arc de découpage actif (ON).

La sortie est alimentée en énergie quand on appuie sur le bouton de
la torche et qu'aucune condition d'alarme n'est présente.

La sortie machine n'est pas alimentée en énergie dans les cas

suivants :

- avec le bouton torche NON actionné (condition de veille a basse
consommation d‘énergie) ;

pendant la phase POST AIR de refroidissement ;

- si l'arc pilote n'est pas transféré au morceau en moins de 2
secondes ;

si l'arc de découpage s‘arréte car la distance de la torche au
morceau est trop grande ;

- l'usure excessive de I'électrode ou |'éloignement forcé de la torche
aumorceau ;

si un systéme de SECURITE ou d’ALARME se déclenche.

LED verte signalisation de la présence de tension dans le
réseau et les circuits auxiliaires d'alimentation.
Les circuits de contréle et de service sont alimentés.

TABLEAU DE CONTROLE (Fig. C2)

1-
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Poignée de réglage :
Dans toutes les modalités, elle permet le réglage du courant en
continu.

NI
Il/‘i‘ LED jaune signalisation d‘alarmes générales ou
avertissement sur les consommables.

Si allumé fixe, ceci indique une surchauffe d’'un composant du circuit
de puissance, ou une anomalie de la tension d‘alimentation d'entrée
(surtension ou sous-tension).

SURTENSION ou SOUS-TENSION : bloque la machine si la tension
d’alimentation dépasse de +/- 15 % la valeur de la plaque
signalétique.

La reprise est automatique (la LED jaune s'éteint) dés que 'une de ces
anomalies retourne dans les limites admises.

Si la LED clignote, ceci indique un dysfonctionnement des
consommables dont les causes peuvent étre :

- usure des consommables ;

- défaut de montage ou absence des consommables ;

- torche défectueuse ;

- pression de l'air trop basse ou absence d'air dans la torche ;

La signalisation disparait aprés un cycle de découpage correct.

LED jaune signalisation d'anomalie ou d’absence d'air.
Si allumé, ceci indique une anomalie du circuit d'air comprimé.
Cette condition n'est pas nécessairement due a des problématiques
détanchéité interne. Elle peut concerner le branchement ou la
source.

@ LED jaune signalisation de la tension dans la torche.

Si allumé, ceci indique que le circuit de découpage est actif (sortie
machine alimentée) :

Arc pilote ou Arc de découpage actif (ON).

La sortie est alimentée en énergie quand on appuie sur le bouton de
la torche et qu'aucune condition d'alarme n'est présente.

La sortie machine n'est pas alimentée en énergie dans les cas
suivants :

- avec le bouton torche NON actionné (condition de veille a basse
consommation d‘énergie) ;

pendant la phase POST AIR de refroidissement ;

si l'arc pilote n'est pas transféré au morceau en moins de 2
secondes ;

- si l'arc de découpage sarréte car la distance de la torche au
morceau est trop grande ;

a cause de l'usure excessive de I'électrode ou I'éloignement forcé
de la torche au morceau ;

si un systéme de SECURITE ou d’ALARME se déclenche.

LED verte signalisation de la présence de tension dans le
réseau et les circuits auxiliaires d'alimentation.
Les circuits de contréle et de service sont alimentés.

Touche de sélection des modes
Permet de sélectionner les modes de fonctionnement :

Modalités de découpage continu des métaux.

ooo Modalités de découpage a I'arc maintenu méme quand
il n'est pas transféré au morceau (découpe de grillages ou de téles



discontinues).

Modalités de décricage, adapté a l'utilisation avec
une torche équipée de consommables de GOUGEAGE (enlévement,
modelage de métal par fusion).

7- LED d’affichage de la pression de l'air sur le manométre
numérique

Q. Ceci fournit en temps réel la pression mesurée (la LED
verte centrale signifie que la pression est optimale, la LED jaune
signifie que la pression est basse ou excessive).

8- Touche AIR

Appuyer sur cette touche pour éjecter l'air en continu de
la torche pendant un délai prédéfini de 20 secs environ (permet le
refroidissement de la torche et/ou le réglage de I'air dans la plage
optimale).

PANNEAU ARRIERE (Fig. D)

1- Cable d'alimentation.

2- Interrupteur général S-E
1 (ON) Générateur prét a fonctionner.

3- Régulateur de pression (air comprimé plasma) manuel avec
manomeétre, le cas échéant.

4 - Poignée du réducteur de pression (le cas échéant).

5- Raccord de branchement de I'air comprimé (le cas échéant).

5.INSTALLATION
ATTENTION ! EXECUTER TOUTES LES OPERATIONS
A D'INSTALLATION AVEC LE SYSTEME DE DECOUPAGE AU
PLASMA RIGOUREUSEMENT ETEINT ET DEBRANCHE DU
RESEAU D’ALIMENTATION.
LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EXECUTES
EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

AGENCEMENT

Déballer la machine, exécuter le montage des piéces détachées
contenues dans I'emballage.

Assemblage du cable de retour - de la pince de masse (Fig. E)

MODALITES DE SOULEVEMENT DE LA MACHINE

Toutes les machines décrites dans ce manuel doivent étre gardées
suspendues a |'aide de la manille ou la sangle fournie, selon le modéle.
Modalités d'assemblage de la sangle (FIG. F).

IMPLANTATION DE LA MACHINE

Sélectionner le lieu d'installation de la machine de maniére a ce qu'il n'y

ait aucun obstacle devant I'ouverture de I'entrée ou la sortie de l'air de

refroidissement ; Vérifier aussi qu‘aucune poussiére conductrice, vapeur

corrosive, humidité, ou autre n'est aspirée.

Garder au moins 250 mm d'espace libre autour de la machine.
ATTENTION ! Placer la machine sur une surface plane de

A capacité adaptée ason poids pour en éviter lerenversement
ou les déplacements dangereux.

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE DECOUPAGE

Préparer une ligne de distribution de I'air comprimé avec pression et

débit minimum comme indiqué dans le tableau 2 (TAB. 2).

Assemblage, connexion du réducteur de pression (Fig. G).

IMPORTANT!

Ne pas dépasser la pression maximale d'entrée de 8 bars. De |'air contenant

des quantités importantes d'humidité ou d'huile peut causer une usure

excessive des parties de consommation ou endommager la torche. En cas

de doute sur la qualité de I'air comprimé disponible, il est recommandé

d'utiliser un sécheur d‘air, a installer en amont du filtre d’entrée. Brancher,

avec un tube flexible, la ligne d'air comprimé a la machine, avec

le raccord fourni pour réaliser le montage sur le filtre d'air d’entrée.

Branchement du cable de retour du courant de découpage.

LeTableau 1 (TAB. 1) reporte les valeurs conseillées pour le cable de retour

(en mm?) en fonction du courant maximum distribué par la machine.

Brancher le cable de retour du courant de découpage au morceau a

découper ou au

banc métallique de soutien en observant les précautions suivantes :

- Vérifier qu'un bon contact électrique est établi notamment si vous
découpez des toles avec des revétements isolants, oxydées, etc.

- Exécuter le branchement de masse le plus prés possible de la zone de
découpage.

L'utilisation de structures métalliques ne faisant pas partie du morceau
en usinage, comme un conducteur de retour du courant de découpage,
peut étre dangereuse pour la sécurité et donner des résultats
insuffisants dans le découpage.

Ne pas exécuter le branchement de masse sur la partie du morceau qui
doit étre enlevée.

Branchement de la torche pour le découpage au plasma (Fig. H) (le
cas échéant).

Insérer l'extrémité male de la torche dans le connecteur centralisé placé
sur le panneau frontal de la machine, en faisant correspondre la clé de
polarisation. Visser la bague de blocage a fond dans le sens des aiguilles
d'une montre, pour garantir le passage d'air et de courant sans fuites.

Sur certains modeéles, la torche est fournie déja branchée a la source de
courant.

IMPORTANT!

Avant de commencer les opérations de découpage, vérifier que le
montage des parties de consommation est correct en inspectant la téte
de la torche comme indiqué au chapitre « ENTRETIEN DE LA TORCHE ».

ATTENTION!
SECURITE DU SYSTEME DE DECOUPAGE AU PLASMA.
Seul le modéle de torche prévu et I'association correspondante avec
la source de courant comme indiqué au TAB. 2 garantissent que
les dispositifs de sécurité prévus par le constructeur sont efficaces
(systeme de verrouillage).
- NE PAS UTILISER de torches et leurs parties de consommation
provenant d'origine différente.
NE PAS TENTER D'ACCOUPLER A LA SOURCE DE COURANT des
torches construites pour des procédés de découpage ou de
soudage non prévus dans ces instructions.
Le non-respect de ces régles peut donner lieu a de graves
dangers pour la sécurité physique de I'utilisateur et endommager
I'appareillage.

BRANCHEMENT AU RESEAU

- Avantd'effectuer tout branchement électrique, vérifier que les données
de la plaque signalétique de la source de courant correspondent a la
tension et la fréquence du réseau disponibles sur le lieu d'installation.

- La source de courant doit étre branchée exclusivement a un systeme

d‘alimentation avec un conducteur de neutre branché a la terre.

Pour garantir la protection contre le contact indirect, utiliser des

interrupteurs différentiels du type :

Type A ( ) pour machines monophasées ;

- Afin de satisfaire les exigences de la Norme EN 61000-3-11 (Flicker) il est
recommandé de raccorder la source de courant aux points d'interface
du réseau d'alimentation dont l'impédance est inférieure au tableau 1
(TAB. 1).

- Le systéme de découpage n'est pas conforme aux exigences de la
norme CEI/EN 61000-3-12.

En cas de branchement du poste de soudage a un réseau d'alimentation

publique, I'installateur ou l'utilisateur est tenu de vérifier que le systeme

de découpage au plasma peut y étre branché (le cas échéant, consulter le
gestionnaire du réseau de distribution).

Fiche et prise.

Raccorder au cable d'alimentation une fiche normalisée (3P +T) de portée

adéquate et prévoir une prise de réseau équipée de fusibles ou d'un

disjoncteur ; la borne de terre doit étre raccordée au conducteur de terre

(jaune-vert) de la ligne d'alimentation.

Le tableau 1 (TAB. 1) indique les valeurs conseillées en ampéres des

fusibles retardés de ligne, sélectionnés en fonction du courant nominal

maximum fourni par la source de courant, et de la tension nominale
d'alimentation.
ATTENTION ! Le non-respect de ces régles rend inefficace le
systeme de sécurité prévu par le constructeur (classe 1) et
crée des risques graves pour les personnes (ex. choc
électrique) et pour les équipements (ex. incendie).

6. DECOUPAGE AU PLASMA : DESCRIPTION DU PROCEDE

Arc au plasma et principe applicatif pour le découpage au plasma.
Le plasma est un gaz réchauffé a température extrémement élevée et
ionisé de facon a devenir électriquement conducteur.

Ce procédé de découpage utilise le plasma pour transférer I'arc électrique
au morceau métallique qui est fondu par la chaleur et séparé.

La torche utilise I'air comprimé issu d’une seule alimentation pour le gaz
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plasma comme pour le gaz de refroidissement et de protection.
Amorgage de I'arc pilote.

Le départ du cycle est déterminé par un courant pilote qui passe entre
I'électrode (polarité -), la buse de la torche (polarité +) et l'activation du
flux d'air qui ouvre le court-circuit entre ces deux éléments.

En rapprochant la torche du morceau a découper, relié a la polarité (+)
de la source de courant, I'arc pilote est transféré en instaurant un arc au
plasma entre |'électrode (-) et le morceau (arc de découpage). L'arc pilote
est exclu des que l'arc de découpage s'établit entre I'électrode et le
morceau.

Le délai de maintien de I'arc pilote paramétré d'usine est de 2 secs (4
secondes en mode GOUGEAGE).

Si le transfert de I'arc au morceau n'est pas effectué dans ce délai, le cycle
est automatiquement bloqué. Mais I'air de refroidissement est maintenu.
Pour recommencer le cycle, il faut relacher le bouton de la torche et le
presser a nouveau.

Opérations préliminaires.

Avant de commencer les opérations de découpage, vérifier que le

montage des parties de consommation est correct en inspectant la téte

de la torche comme indiqué au paragraphe « ENTRETIEN DE LA TORCHE ».

Allumer la source de courant et programmer le courant de découpage

(Fig. C1-1 et C2-1) en fonction de I'épaisseur et du type de matériau

métallique a découper.

Appuyer sur le bouton air (Fig. C-2) pour provoquer la sortie d'air, le cas

échéant.

- Régler la pression de l'air jusqu'a atteindre la valeur de pression requise
en fonction de la torche utilisée (TAB. 2).

- Actionner la poignée : tirer vers le haut pour débloquer et tourner pour

régler la pression a la valeur indiquée sur les DONNEES TECHNIQUES

DE LATORCHE.

Lire la valeur requise sur le manometre et pousser la poignée pour

bloquer le réglage.

- Laisser la sortie d'air se terminer spontanément pour faciliter
I'élimination de I'éventuelle condensation qui s'est accumulée dans la
torche.

En l'absence de bouton d‘air, cette phase de réglage est réalisée en

appuyant et en relachant le bouton de torche pour provoquer la sortie

dair.

Opérations de découpage (Fig. I).

Tenir la torche perpendiculaire au matériau a découper, et amener la buse
de la torche au contact du morceau.

Appuyer sur le bouton de la torche, aprés environ 1 seconde, l'arc pilote
est amorcé.

Si la distance est adaptée, I'arc pilote se transfert immédiatement au
morceau ce qui provoque l'arc de découpage.

Déplacer la torche sur la surface du morceau le long de la ligne idéale
de découpage en avangant régulierement.

Adapter la vitesse de découpage en fonction de I'épaisseur et du
courant sélectionné, en vérifiant que l'arc qui sort de la surface
inférieure du morceau prenne une inclinaison de 15° a la verticale dans
le sens opposé de I'avancement.

Pergage (Fig. L).

Réaliser cette opération ou démarrer du centre du morceau.

Amorcer avec la torche inclinée d'environ 30° et 'amener progressivement
en position perpendiculaire par rapport au matériau a découper.

Cette procédure évite que I'arc ne revienne ou que des particules fondues
n'endommagent le trou de la buse ce qui en réduirait rapidement la
fonctionnalité.

Les percages de morceaux d'une épaisseur jusqu'a 25 % du maximum
prévu dans la gamme d'utilisation peuvent étre exécutés directement.

Opérations de découpage sur grillage (le cas échéant).
Pour découper des tdles perforées ou des grillages, il peut étre utile
d'activer cette fonction.
Sélectionner avec la poignée « sélection des modes » (Fig. C-2) le mode
de découpage sur grillage.
A la fin du découpage, en maintenant la pression sur le bouton de la
torche, I'arc pilote se rallumera automatiquement.
Utiliser cette fonction seulement en cas de nécessité pour éviter une
usure inutile de I'électrode et de la buse.
ATTENTION ! Dans cette modalité, nous conseillons

/\ I'utilisation d’électrodes et de buses de dimensions

- dard. En conditi particuliéres, I'utilisation
d’électrodes et de buses rallongées pourrait causer des interruptions
de I'arc de découpage.

7.ENTRETIEN
ATTENTION ! AVANT DE PROCEDER AUX OPERATIONS
A D’ENTRETIEN, CONTROLER QUE LE POSTE DE COUPE AU
PLASMA EST ETEINT ET DEBRANCHE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

ENTRETIEN DE ROUTINE
LES OPERATIONS D’ENTRETIEN DE ROUTINE PEUVENT ETRE
EFFECTUEES PAR L'OPERATEUR.

TORCHE (Fig. M)
Périodiquement ou en cas d'utilisation intense, vérifier I'état d'usure des
parties de la torche touchées par I'arc au plasma.
La fréquence de remplacement des consommables dépend de divers
facteurs : comme indiqué au paragraphe « DEFAUTS DE DECOUPAGE LES
PLUS COURANTS ».
1- Porte-buse.
Le dévisser manuellement de la téte de la torche. Exécuter un
nettoyage minutieux ou le remplacer s'il est abimé (bralures,
déformations ou fissures). Vérifier l'intégrité du secteur métallique
supérieur (actionnement de sécurité de la torche).
2- Buse/Calotte.
Controler 'usure du trou de passage de l'arc au plasma et des
surfaces internes et externes. Si le trou est élargi par rapport au
diameétre original ou déformé, substituer la buse. Si les surfaces sont
particulierement oxydées, les nettoyer avec du papier abrasif trés fin
(FIG.N).
3- Anneau distributeur d'air / Diffuseur.
Vérifier qu'il n'y a pas de brilures ou de fissures, ou que les trous
de passage de l'air ne sont pas obstrués. S'il est endommagé, le
remplacer immédiatement.
4- Electrode.
Substituer I'électrode quand la profondeur du cratére qui se forme
sur la surface émettrice est d'environ 1,5 mm (FIG. O).
Corps de la torche, poignée et cable.
Normalement ces composants n'ont pas besoin d'entretien
particulier sauf une inspection périodique et un nettoyage minutieux
a exécuter sans utiliser aucun solvant. Si l'isolation est endommagée
par des cassures, des fissures et des bralures ou un éloignement des
conduits électriques, la torche n'est plus utilisable car les conditions
de sécurité ne sont plus respectées.
Dans ce cas, la réparation (entretien extraordinaire) ne peut étre
effectuée sur place, elle doit étre déléguée a un centre d'assistance
autorisé, en mesure d'effectuer les tests spéciaux de premiére
utilisation apres la réparation.
Pour conserver lefficacité de la torche et du cable, il faut adopter
certaines précautions :
- Ne pas mettre en contact la torche et le cable avec des parties
chaudes ou bralantes.
Ne pas soumettre le cable a des efforts de traction excessifs.
- Ne pas faire passer le cable sur des angles vifs, coupants ou sur des
surfaces abrasives.
Ramasser le céble en spires réguliéres si sa longueur est plus
longue que nécessaire.
- Ne pas passer avec des engins ou marcher sur le cable.

(V]
'

ﬁ\ ATTENTION ! Avant toute intervention sur la torche, la
= laisser refroidir au mini durant le temps de "post-
air” prévu.

Sauf exception, il est conseillé de remplacer simultanément

Iélectrode et la buse.

- Respecter l'ordre de montage des composants de la torche (en

sens inverse au démontage).

S'assurer que la bague de distribution est montée correctement.

- Remonter le porte-buse en le vissant manuellement a fond en

serrant légérement.

Ne jamais monter le porte-buse sans avoir monté au préalable

I'électrode, la bague de distribution et la buse.

- Eviter de tenir I'arc pilote en l'air sans nécessité afin de ne pas
accélérer la consommation de I'électrode, du diffuseur et de la
buse.

- Ne pas serrer excessivement

d'endommagement de la torche.

Des contrdles corrects et ponctuels des parties de la torche

soumises a usure sont essentiels en vue de la sécurité et du bon

fonctionnement du systéme de coupe.

- En cas dendommagement de lisolement comme fractures,

|'électrode sous peine
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fissures et bralures ou de relachement des canalisations
électriques, la torche ne doit plus étre utilisée car les conditions
de sécurité ne sont plus garanties. Dans ce cas, la réparation
(entretien correctif) ne peut étre effectuée sur place mais doit étre
confiée a un centre d'assistance autorisé qui effectuera des essais
de fonctionnement spéciaux apres la réparation.

Filtre de I'air comprimé (Fig. G).

- Le filtre est muni d'une évacuation automatique de la condensation
chaque fois qu'il est débranché de la ligne d'air comprimé.

Inspecter périodiquement le filtre. Si la présence d'eau est constatée
dans le verre, on peut effectuer une purge manuelle en poussant le
raccord d'évacuation vers le haut.

Si la cartouche filtrante est particuliérement sale, il faut la remplacer
pour éviter des fuites de charge excessives.

OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE

LES OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE

EXECUTEES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU

QUALIFIE DANS LE DOMAINE ELECTRIQUE-MECANIQUE ET DANS LE

RESPECT DE LA NORME TECHNIQUE IEC / EN 60974-4.

ATTENTION ! AVANT DE RETIRER LES PANNEAUX DE LA

A MACHINE ET D’ACCEDER A LINTERIEUR DE CETTE

DERNIERE, CONTROLER QU’ELLE EST ETEINTE ET

DEBRANCHEE DU RESEAU D’ALIMENTATION.

Tout contrdle effectué sous tension a l'intérieur de la machine risque

d’entrainer des chocs électriques graves dus a un contact direct avec

les parties sous tension.

- Procéder a des inspections périodiques, dont la fréquence sera
fonction du type d'utilisation et du degré de poussiére ambiant,
inspecter l'intérieur de la machine et éliminer les poussieres déposées
sur le transformateur, le redresseur, I'inductance et les résistances au
moyen d'un jet d’air comprimé sec (max. 10 bars).

- Eviter de diriger le jet d‘air comprimé sur les cartes électroniques
; si nécessaire, les nettoyer au moyen d’une brosse trés douce ou de
solvants spécifiquement prévus.

- Vérifier également que les connexions électriques sont serrées et que

l'isolement des cables n'est pas endommagé.

Vérifier I'état et I'étanchéité des conduites et raccords du circuit d'air

comprimé.

- Apres avoir effectué ces opérations, remonter les panneaux de la

machine et serrer a fond les vis de fixation.

Eviter rigoureusement d'effectuer des opérations de coupe avec la

machine ouverte.

- Apreés avoir exécuté I'entretien ou la réparation, rétablir les connexions
et les cablages comme ils étaient a l'origine en faisant attention que
ces derniers n'entrent pas en contact avec des parties en mouvement
ou des parties qui peuvent atteindre des températures élevées. Gainer
tous les conducteurs comme ils I'étaient a l'origine en faisant attention
de bien séparer les branchements du transformateur primaire en haute
tension et les branchements des transformateurs secondaires en basse
tension.

Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le carter.

8. RECHERCHE DES AVARIES

Si LE FONCTIONNEMENT N’EST PAS SATISFAISANT, ET AVANT D'EXECUTER
DES VERIFICATIONS PLUS SYSTEMATIQUES OU DE S'ADRESSER A VOTRE
CENTRE D'ASSISTANCE, CONTROLER QUE :

- Il n'y a pas de LED allumée signalant l'intervention de la sécurité
thermique, de sous ou surintensité ou de court-circuit.

Vérifier que le rapport d'intermittence nominale est bien respecté ;
en cas de déclenchement de la protection thermostatique, attendre
le refroidissement naturel du poste de soudage, et vérifier le
fonctionnement du ventilateur.

Controler la tension de la ligne : si la valeur est trop élevée ou trop
basse, la machine reste bloquée.

- Vérifier I'absence de court-circuit en sortie de la machine, le cas échéant
résoudre le probléme.

Les branchements du circuit de découpage sont correctement
effectués, et la pince du cable de masse est bien raccordée au morceau
sans interposition de matériaux isolants (ex. peintures).

DEFAUTS DE COUPE LES PLUS COURANTS
Durant les opérations de coupe, des défauts d'exécution peuvent
se présenter et sont généralement entrainés par des anomalies de
fonctionnement de l'installation ou par les problémes suivants :
a- Pénétration insuffisante ou formation de laitier excessive :

- Vitesse de coupe trop élevée.

Torche trop inclinée.
- Epaisseur excessive de la piéce ou courant de coupe trop bas.
Pression-débit d'air comprimé incorrecte.
Electrode et buse torche usées.
Pointe porte-buse non adaptée.
b- Absence de transfert de I'arc de coupe :
- Electrode usée.
- Mauvais contact de la borne du céble de retour.
c- Interruption de I'arc de coupe:
- Vitesse de coupe trop basse.
- Distance excessive torche-piece.
- Electrode usée.
- Intervention d’une protection.
d- Coupe inclinée (non perpendiculaire) :
- Position torche incorrecte.
- Usure asymétrique de l'orifice buse et/ou montage incorrect
composants torche.
- Pression d‘air incorrecte.
e- Usure excessive de la buse et de I'électrode :
- Pression de |'air trop basse.
- Air contaminé (humidité, huile et autres contaminants).
Porte-buse endommagé.
Trop nombreux amorgages de I'arc pilote dans Iair.
- Vitesse excessive avec retour de particules fondues sur les
composants de la torche.
La longueur moyenne de découpage.
- La qualité de lair (présence d'huile, d’humidité ou d'autres
contaminants).
La perforation du métal ou le découpage en partant du bord.
La distance torche-morceau n'est pas adaptée pour le découpage.

(ES)

MANUAL DE INSTRUCCIONES

A

{ATENCION! ;ANTES DE UTILIZAR EL SISTEMA DE CORTE AL PLASMA
LEA ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!

SISTEMAS DE CORTE AL PLASMA PREVISTOS PARA USO
PROFESIONAL E INDUSTRIAL

1. SEGURIDAD GENERAL PARA EL CORTE POR ARCO DE PLASMA

El operador debe tener un conocimiento suficiente sobre el uso
seguro de los si de corte al pl y debe estar informado
sobre los riesgos relaci con los proc de soldadura
porarcoy relativas técnicas, las relativas medidas de proteccion y los
procedi de emergencia

(Referirse también a la norma “EN 60974-9: Equipos para soldadura
de arco. Parte 9: Instalacion y uso”).

Evitar los contactos directos con el circuito de corte; la tensién sin
carga rada por el de corte al plasma puede ser
peligrosa en algunas circunstancias.

La conexion de los cables del circuito de corte, las operaciones de
comprobacién y de reparacién deben ser efectuadas con el sistema
de corte apagado y desenchufado de la red de alimentacion.
Apagar el sistema de corte al plasma y desconectarlo de la red de
alimentacion antes de sustituir los elementos desgastados del
soplete.

Hacer la instalacion eléctrica segin las normas y leyes de
prevencion de accidentes previstas.

El sistema de corte al plasma debe conectarse exclusivamente a
un sistema de alimentacién con conductor de neutro conectado a
tierra.

Asegurarse de que la toma de corriente esté correctamente
conectada a la tierra de proteccion.

No utilizar el si de corte al pl: en ambi humedos o
mojados o bajo la lluvia.

- No utilizar cables con aislamiento deteriorado o conexiones mal
realizadas.
- No cortar sobre c dores, recipi o tuberias que
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PLASMA CUTTING TECHNICAL DATA - DATI TECNICI SISTEMA DI TAGLIO PLASMA

MODEL =1 > =K | @ | zmax NN

I,max (A) | 115V | 230V | 400V | 115V | 230V | 400V | mm? kg ohm | dB(A)
40A - T16A - - 16A - 6 7 0.300 >85
40A - T16A - - 16A - 6 6.5 0.300 >85
40A - T16A - - 16A - 6 17.3 0.300 >85
60A - T20A - - 32A - 6 7.7 0.200 >85

7452 JN (i}

TORCH TECHNICAL DATA - DATI TECNICI TORCIA

MODEL & VOLTAGE CLASS: 500V
GAS SUPPLY: COMPRESSED AIR
I, max (A) 1, (A) X (%) AIR PRESSURE FLOW RATE @
(bar) (I/min) mm
40A 35A 35% 2.7 55 0.9
40A 25A 60% 5.0 100 0.9
60A 50A 35% 50 120 09
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they
be damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the
machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will
be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according
to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when
accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded
from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la
sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di
messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in
PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come
beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia
ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione,
manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE

Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et sengage a remplacer gratuitement les composants endommagés
a la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la
mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en
FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées comme biens
de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de 'EU uniquement. Le certificat
de garantie n'est valable que s'il est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus
a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute
responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucién
de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacién en los 12 meses posteriores a la fecha de
puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan
ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolverdn a PORTE DEBIDO. Son excepcidn, seglin cuanto establecido, las maquinas que se
consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE.
El certificado de garantia tiene validez sélo si estd acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados
de una mala utilizacién, modificacién o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad
por todos los dafios directos e indirectos. .

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller tibernimmt die Gewahrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile
kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der
Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zuriickgesendet,
muf dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME
wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG
unter die Verbrauchsgdter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein
ist nur gtltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden
aufgrund fehlerhafter oder nachldssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir
direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUA
KomnaHusa-npomssoauTenb rapaHTMpyeT XOpollyio paboTy MalMHHOrO 0bopyAoBaHMA M 06A3yeTcA GecnnaTHO NPOM3BEeCTU
3aMeHy YacTel, UMeoLLX HEMCMPABHOCTY, ABUBLLMECA CJIeiCTBMEM NIOXOro KauecTBa MaTepirana unm aedeKToB NponsBoaCTBa, B
TeyeHnn 12 MecALEB C JaTbl Mycka B SKCM/lyaTaLmio MalLMHHOTO 060pyA0BaHMA, NPOCTaBEHHON Ha cepTduKaTe. Bo3BpalleHHoe
obopynoBaHue, faxke Haxopslleeca nof AeCTBUEM rapaHTuui, AOMKHO ObiTb HampaBneHo Ha ycnosusx MMOPTO OPAHKO un
6yneT Bo3BpauleHo B YKASAHHOE MECTO. /13 oroBopeHHOro Bbilue MCKIoYaeTcs MallrHHOe 06opyaoBaHuWe, cunTalolleecs
ToBapamu MOTpebneHus, B COOTBETCTBMU C eBPOMencKon aupekTnson 1999/44/EC, TonbKo B TOM Clyyae, ecii OHW 6binn
npopaaHbl B rocyfapcteax, Bxoaawyx 8 EC. fapaHTUiHbIN cepTUdUKaT cuMTaeTcsa AENCTBATENbHBIM TOJIbKO MPW YCIOBUM, YTO K
HeMy MpunaraeTcs TOBapHbIiA YeK UV TOBAaPOCOMNPOBOANTENbHAA HaKNaaHasA. HemcnpaBHOCTY, BO3HUKLLVE 13-3a HEMPaBUIIbHOTO
VCMONb30BaHMSA, MOPUM MK HEBPEXHOro O6paLLeHNs, He MOKPbIBAIOTCA AeNCTBUEM rapaHTVU. [loNONHUTENbHO NPOU3BOAUTENb
CHUMaET ¢ cebA NobyI0 OTBETCTBEHHOCTb 33 KaKOW-NNGO NMPAMON MK HENPAMON yLep6.

(PT) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a
substituicdo das pegas que porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagdo no prazo
de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo
se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serao devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepg¢ao, a quanto
estabelecido, as maquinas que séo consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente
se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou
conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo impropria, adulteracao ou descuido, sdo excluidos da
garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.
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(NL) GARANTIE

De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de
stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden
vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in
garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een
uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien
ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of
van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de
garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(EL) EFTYHZH

H kataokevaoTiK €Talpia eyyudtal TNV KOAr} AEIToupyia Twv HNXavwy Kal SECUEVETAL VO EKTENECEL SWPEAV TNV avTiKatdotaon
TUNUdTwV o€ mEPIMTWon POoPAg Toug e§aTiag KAKNG moldTNTAG UNIKOU 1 ENATTWUATWY KATAOKEUNG, EVTOG 12 unvv amd tnv
nuepopnvia Béong o Aerroupyiag Tou Pnxavipatog empPeRalwpévn amod To MOTOmoINTIKG. Ta PnXavripata mou mMoTtpépovTal,
akdpa Kat av gival o€ yyunon, 6a otéhvovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kat 8a emotpépovtal pe €é€oda MAHPQTEA ZTON MPOOPIZMO.
E€aipouvtal ané ta opt{OpEVa Ta HNXAVAATA TTOU ATOTEAOUV KATAVOAWTIKA ayaBd ouppwva Pe TNV eupwriaikri odnyia 1999/44/
EC pévo av mwhovvtal oe Kpdtn péAn ¢ EE. To motomointikd £yyunong toxXVeL povo av cuvoSeletal amo emionpn amodeién
TANPWHAG N anddelgn mapahaPng. Evéexopeva mpoBAfpata o@eNdpeVa O KAKN Xpron, mapamnoinon 1 apéela, amokAeiovtal
armo tnv eyyunon. Amoppintetal, emiong, kaBs eubuvn yia omoladrimote BAAPN dpeon 1 éupeon.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteazd buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuité a pieselor care s-ar putea
deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii
in functiune a aparatului, doveditd cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedla
FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri
de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de
garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie,
manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul i isi declina orice responsabilitate fata
de toate daunele provocate direct si indirect.
(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sonder p.g.a. dalig
materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som
lamnas tillbaka, dven om de ticks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tilloaka PA MOTTAGARENS
BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och
da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel.
Problem som beror pé felaktig anvandning, éverkan eller vérdsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren franséger sig aven allt
ansvar for direkt och indirekt skada.
(CS) ZARUKA
Viyrobce ru¢i za spravnou ¢innost stroji a zavazuje se provest bezplatnou vyménu dilli opotfebovanych z diivodu $patné kvality
materialu a nsledkem konstrukénich vad do 12 mésicl od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zéru¢nim listé. Vracené
stroje a to i v zaru¢ni dobé& musi byt odesldny se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé
dohody tvoii vyjimku stroje spadajici do spotifebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly
prodény v ¢lenskych statech EU. Zaru¢ni list ma platnost pouze v ptipadé, ze je predloZen spolu s i¢tenkou nebo dodacim listem.
Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se déle
nevztahuje na vSechny pfimé a nepfimé skody.
(HR-SR) GARANCIJA
Proizvodac¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lode kvalitete
materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni
strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez placanja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao
potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list
vrijedi samo ako je popracen racunom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrienih na
stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czedci, ktére zepsuja sie
w wyniku ztej jako$ci materiatu lub wad fabrycznych w ciagu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na
gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po
naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzadzenia, ktére s odsytane jako
dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich
UE. Karta gwarancyjna jest wazna wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowoéd dostawy. Trudnosci wynikajace
z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sa objete gwarancja. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.

(FI) TAKUU

Valmistusyritys takaa koneiden hyvdn toimivuuden sekd huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia
huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélld koneen kayttdonottopdivastd, miké ilmenee sertifikaatista.
Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on ldhetettdva LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN
KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin
1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti
tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkdytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Liséksi
yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista.
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(DA) GARANTI

Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der
matte fremvise defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i lobet af de forste 12 maneder efter maskinens
idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens
de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gaelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger
forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon
eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skedeslgshed.
Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfgre gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en
darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse
med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, 0ogsa i lepet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake
MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifelge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis
de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle
direkte og indirekte skader.
(SL) GARANCUJA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe
kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so
le aparati, ki so del potro$nih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko
potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven ra¢un. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija
ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavra¢a odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora
pooblaséen servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo
rezervnih delov $e 5 let od nakupa izdelka.Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro$nikov
(ZVPot-E) (Ur.l.RS §t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na
teritorialnem obmodju drzave v kateri je izdelek prodan konénim potrosnikom ; opozarja potrosnike, da garancija in uveljavljanje
zahtevkov iz naslova garancije ne izkljucuje pravic potro3nika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu.
ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENLO: Itehnika d.0.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(SK) ZARUKA

Viyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavézuje sa vykonat bezplatnt vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality
materidlu a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaru¢nom
liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zéru¢nej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na
NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajice do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES,
len za predpokladu, Ze boli predané v ¢lenskych statoch EU. Zaru¢ny list je platny len v pripade, ked'je predlozeny spolu s u¢tenkou
alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajice z nespravneho pouZitia, neopravneného zasahu alebo nedostato¢nej starostlivosti
nespadaju do zéruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vietky priame i nepriame $kody.

(HU) JOTALLAS
A gyartd cég jotéllast vallal a gépek rendeltetésszerl tizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok
az alapanyag rossz minéségébdl valamint gyartasi hibabol erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté
napjatol szamitott 12 honapon belll. A cserélendd alkatrészeket még a jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni,
amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek az Eurépai Unié 199/44/
EC irdnyelve szerint meghatérozott fogyasztasi cikknek mindstilnek, s az EU tagorszagaiban kerlltek értékesitésre. A jotallas csak
a blokki igazolas illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol, megrongalasbdl illetve nem
megfelel6 gondossaggal vald kezelésbdl eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemdi felelésségvallalas
minden kdzvetlen és kozvetett karért.

(LT) GARANTLJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistingg jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as
susigadinusias dél prastos medziagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo
datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siunciami ir bus sugrazinti atgal
PIRKEJO léSomis. I$imtj auksciau aprasytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi
plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES 3alyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio
cekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar
prasta jo priezitra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga
materjali ja konstruktsioonidefektide téttu, 12 kuu jooksul alates masina kdikupanemise sertifikaadil téestatud kuupdevast.
Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD
ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt
tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui muitdud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi
kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi, mis on péhjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi
hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé|
vai razosanas defektu dé| 12 ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nosttamas
masinas, pat to garantijas laika, ir janosata saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un razotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU.
Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet
tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija
neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dé|. Turklat,
Saja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tiesajiem un netiesajiem zaudéjumiem.
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(BG) FAPAHLNA

Oupmata Npon3BoAMTEN rapaHTUpa 3a A06POTO GYHKUMOHMPaHe Ha MallMHWTE W Ce 3aAb/ikaBa fla M3BbpWMU 6e3nnaTHo
nojmaAHaTa Ha YacTu, KOUTO ca ce NOBPeAWNY, 3apain HeKaueCcTBeH MaTepran Uan NponsBoacTBeHn aedekTn, fo 12 mecela ot
faTaTa Ha MyckaHe B le/iCTBMe Ha MaluMHaTa, AokKa3aHa C rapaHLMOHHa KapTa. BbpHaTute MalvHy, AOpy v B rapaHuma, Tpabea
na 6baat nanpatenn cbe 3AMJIATEH MPEBO3 u we 6baat BbpHat ¢ HAJIOXKEH MJIATEX. C n3knioueHne Ha MallvHWTE, KOUTO ce
cunTaT 3a ABVXKMMO MMYLLLECTBO 3a MOCTOAHHO NOJI3BaHe, KAaKTO e yCTaHOBEHO OT eBponelickaTta anpektusa 1999/44/EC, camo ako
MalLMHUTE Ca NPoJaBaHn B CTPaHU YneHKM Ha EBponelickna cbio3. fapaHLUMOHHaTa KapTa e BanuiHa, Camo ako e npuapy»eHa ot
duckaneH 60H MM pasnmcka 3a AocTaBka. HepefHOCTUTE, NPoM3TMYALYM OT fowwa ynoTpeba nnm HebpexHOCT, ca U3KNIYeHN OT
rapaHuuATa. OcBeH TOBa ce OTK/IOHABA BCAKaKBA OTFOBOPHOCT 3a AMPEKTHU MW MHANPEKTHU LWeTK.

(AR) olouall
Wds matuaill Osacs 5l 8392 cgw ammnr gl D> § Blone @hid Jlasiul agss il S colSlall 8392 dmiadll &Sl pau
Jendll Ol Je-oladll § i 0ly G - dnziamall OUSl Jusr 8302l § Cutall diSlall Jusaitd 20)6 0o 5a 12 I35 &
A 44 p8) o)V dzgill sy dSNgtul gl s I OUSWI - )80 50 WS- slitiuly sy - akuall Glus e agelzsinl ats
laso O 13] i plaall 83lgd 6 3oV S0Vl § sbac¥l Jol § haisd lgmy aty Jlg «“CE/44/1999" 39yl sl - 1999
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(EN)  CERTIFICATE OF GUARANTEE (EL) MIZTOMOIHTIK'O EFMMYHZHX (NO) GARANTIBEVIS

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SL)  CERTIFICAT GARANCLE
(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SV) GARANTISEDEL (SK)  ZARUCNY LIST
(ES)  CERTIFICADO DE GARANTIA  (CS) ZARUCNILIST (HU)  GARANCIALEVEL
(LT)  GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(DE)  GARANTIEKARTE (HR-SR) GARANTNI LIST (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT
(RU) TAPAHTUWUHbIA CEPTUDUKAT (PL) CERTYFIKAT GWARANCJI (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(PT)  CERTIFICADO DE GARANTIA (F)  TAKUUTODISTUS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA
(NL) GARANTIEBEWLS (DA) GARANTIBEVIS (AR)  Olal 5algs
MOD. / MONT / MOJ./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra - (DE)

Kauftdatum - (RU) [lata npogaxu - (PT) Data de compra - (NL) Datum van aankoop - (EL)
Hugpounvia ayopdc - (RO) Data achizitiei - (SV) Inkopsdatum - (CS) Datum zakoupeni -
(HR-SR) Datum kupnije - (PL) Data zakupu - (FI) Ostopéivamaéra - (DA) Kgbsdato - (NO)
Innkjepsdato - (SL) Datum nakupa - (SK) Datum zakupenia - (HU) Vasarlas kelte - (LT)
Pirkimo data - (ET) Ostu kuupéev - (LV) Pirk3anas datums - (BG) [JATA HA MOKYIKATA -

NR./ARIQM / E./ €./ HOMEP: (AR) =l ] 20,6
(EN)  Sales company (Name and Signature) (PL)  Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)

(M) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (FI)  Jalleenmyyjé (Leima ja Allekirjoitus)

(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (DA)  Forhandler (stempel og underskrift)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (NO)  Forhandler (Stempel og underskrift)

(DE)  Handler (Stempel und Unterschrift) (SL)  Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  WITAMIM v NOAMWCb (TOPFOBOTO MPEAMPUATASA)
(PT)  Revendedor (Carimbo e Assinatura)
(NL)  Verkoper (Stempel en naam)

(sK)  Predajca (Petiatka a podpis)
(HU)  Eladas helye (Pecsét és Alairas)
(L) Pardavejas (Antspaudas ir Parasas)

(EL)  Kata mwAnong ( i6a kat - .

(RO)  Reprezentant comercial ($tampila si semnatura) (ET)  Edasimilgi firma (Tempelja allkiri)

(SV)  Aterférsiljare (Stimpel och Underskrift) (LV)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(CS)  Prodejce (Razitko a podpis) (BG)  MPOAABAY (Moanuc v Meuyar)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis) (AR) (&,Sy_g piz) Olegall &S0

(EN) The product is in compliance with: (RO) Produsul este conform cu: (SK) Vyrobek je ve shodé se:
(Im I prodon‘o & conforme a: (SV) Att prodxfk\env'ar i dverensstimmelse med: (HU) Atermék megfelel a kovetkezoknek:
(FR) Le produit est conforme aux: (cs) Vyrobok je v sulade so: -

(ES) Het produkt overeenkomstig de: (HR-SR)  Proizvod je u skladu sa: (C] Produktas atitinka:

(DE) Die maschine entspricht: (PL) Produkt spefnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: (ET) Toode on kooskdlas:
(RU) 3anBNAeTCA, UTO U3aeNMe COOTBETCTBYeT: (F)) Etté laite mallia 9" yhdenmukainen direktiivissa: w) Izstradajums atbilst:
(PT) El producto es conforme as: (DA) At produktet er i overensstemmelse med:

(NL) 0 produto & conforme as: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (BG) MpopyKTLT oTroBapA Ha:
(EL) To mpoidveival KATACKEUAOHEVO GUHQWVA HE Th): (SL) Proizvod je v skladu z: (AR) 2o Glgie el

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBbI - (PT) DIRECTIVAS -
(NL) RICHTLIJNEN - (EL) NTPOAIATPA®ES - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE - (HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY -
(FI1) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE - (SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK -

(LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBMU -

(AR) du>g3

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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